Fertigmontage mit EMB OPTICAM und anschliessender Endmontage im

Eine optimale und prozesssichere Maglichkeit der Schneidringmontage in Stahl und Nichtrostendem

Verschraubungsstutzen.

Stahl bietet unsere Fertigmontagemaschine OPTICAM.
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2. Montagekonen [OPTI/F] eindlen bzw. bei Edelstahlschneidringen mit EMB-Gleitpaste

behandeln.




GATES EMB MONTAGEANLEITUNG

3. Das zu verlegende Rohr rechtwinklig absagen. A Keine Rohrabschneider verwenden!

4, Das Rohr innen und aussen entgraten, z.B. mit EMB OPTIGRAT 642.

S. Verschraubungsteile wie abgebildet tber das Rohrende schieben.
e
6. Das Rohr in den Montagestutzen der Montagemaschine EMB OPTICAM einsetzen und fest

gegen den Anschlag am Innenkonus driicken. Mutter und Schneidring sitzen vor der
Montageplatte. Start dricken und warten bis die Maschine die Montage beendet hat.
Danach Rohr entnehmen.




GATES EMB MONTAGEANLEITUNG

7. Nach der Montage ist zu tberprifen, ob ein sichtbarer Bundaufwurf vor der ersten
Schneide vorhanden ist. Der Ring darf sich auf dem Rohr drehen aber nicht in axialer
Richtung beweglich sein.

Bundaufwurf

8. Das so montierte Rohr in den Verschraubungsstutzen einsetzen und die Uberwurfmutter
bis zum spurbaren Kraftanstieg (Druckpunkt] anziehen. Danach 30° - 60° mit
geeignetem Schlussel endmontieren. Verschraubung mit geeignetem Schlussel
gegenhalten.

Rohrqualitat

Wir empfehlen die Verwendung von nahtlosem Prazisionsstahlrohr mit Mafden nach DIN EN IS0 10305 Teil
4, Werkstoff E235, Ausfuhrung NBK.
Rohre aus rost- und saurebestandigem Werkstoff missen nahtlos kaltgezogen, zunderfrei und warmebe-

handelt nach DIN EN 10216-5 - X6 CrNiMoTi17-12-2-CFD sein und Toleranzen nach DIN EN IS0 10305-1
aufweisen.



